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ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИЯ И >ЗАЫ ЗДЛНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

СЕРИЯ 1.141-1

П А Н Е Л И  П Е Р Е К Р Ы Т И И  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  М Н О Г О П У С Т О Т Н Ы Е
в ы п у с к  6i

П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О  Н А П РЯ Ж Е Н Н Ы Е П АН ЕЛ И  С К Р У П Н Ы М И  ПУСТОТА/ИИ Д Л И Н О Й  4180  3580

И 2 9 8 0 /И /И , Ш И Р И Н О Й  1790, 1490 и 1190 /И/и, АРМ ИРО ВАННЫ Е С ТЕРЖ Н Я /И И  ИЗ ТЕР/ИИЧЕСКИ 
У П Р О Ч Н Е Н Н О Й  С Т А А И  К А А С С А  / 4 т - V

/ИЕТОД НАТЯЖЕНИЯ ЭЙЕ КТ РОТЕ Р/И И Ч  ЕСКИЙ

РА Б О Ч И Е  ЧЕРТЕЖ И

Т343В4Ботаны ЦНИИЗП ж ил и ни
I

У т в е р ж д е н ы  и  в в е д е н ы  в  
д е й с т в и е  с  1 Ф Е В Р И И Я  1 ^ 8 4  г  
ГоСГРАЖдЛНСТРОЕЛ*
П Р И К А З  рГ-422 ОТ 2 Р Д Е К < 4 в р д  1 £ > 3 3 Р

Зл/И. ДИРЕКТО РА ИНСТИТУТА 
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е СТР.

1, (М- 1. 61 000 то Техн и чес ко е  описание 3

(, 141-1. 61 100 Панель п ер екр ы ти я  много-

ПУСТОТНАЯ ПК 42..18-BATVT)

ПК 36.18- 8Ат5Ъ ПК 30.18"8ATVIз

ПК 42.18- 6ATVT 13

1,741-1.61 100 СБ Панель п ер екр ы ти я  много-

ПУСТОТНАЯ ПК 42.18“ 8 АтуТ j

ПК 36.18- 8АтТП ПК 30.18-8АтуТ>

пк 42.18- БАтуТ. Сборочный чертеж 14

1.141-1.61 200 Панель п е р е к р ы ти я  много-

ПУСТОТНАЯ ПК 42.15*8 Ат у Т >

ПК 36.15-8 АтуТ; ПК 30.15-8 Ат ТС 16

1.141-1.61 200 СБ Панель п е р е к р ы т и я  много-

ПУСТОТНАЯ ПК 42.15-8 АтуТ;

ПК 3S.15-8 АтуТ) ПК 30,15-8АтуТ.

Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж 17

1.141- 1. 61 300 ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ МНОГО-

ПУСТОТНАЯ ПК 42.12-8 At V 1 i

ПК 36.12-8 Ат I T ) ПК 30.12-8 АтуТ 18

1.141-1.61 300 СБ Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  много-

ПУСТОТНАЯ ПК 42.12~8Ат?Т>

ПК 36.12-8 АтуТ’, ПК 30.12-8 Ат уТ.

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 19

-
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1 О Ь Щ А 9 Ч А С Т Ь

И  Чертеж и  панелей перекры тии  п р е д н а зн а че н ы  для при­

менения ПРИ ПРОЕКТИРОВАНИИ ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ И 

ДЛЯ МАССОВОГО ПРОИЗВОДСТВА ЭТИХ ИЗДЕЛИЙ ПРЕДПРИЯТИЯМИ 

СТРОИТЕЛЬНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ.

12. Рабо чи е  чертеж и  разрабо тан ы  на ра с че тн ы е  нагрузки

(БЕЗ УЧЕТА СОБСТВЕННОЙ МАССЫ ПАНЕЛИ) БОО И 800 КГС/мг.

Состав нагрузо к , принятых при р а с че те  панелей  перекры­

т и й , ПРОИЗВОДИТСЯ В ТА6Л.1 НА ЛИСТЕ Л.

13 Гачбина  опирания панелей  д о л ж н а  бы ть  не м енее  

70ММ, ДЛЯ ПАНЕЛЕЙ г-418 см-НЕ МЕНЕЕ 90 ММ. МЕСТА ОПИРА­

НИЯ при складировании  и тр а н с п о р ти р о в к е  ПРИНИМАЮТСЯ 

НА РАССТОЯНИИ ЗОС мм ОТ ТОРЦОВ

14 Для ОБЕСПЕЧЕНИЯ РАСПРЕДЕЛЕНИЯ НАГРУЗКИ НА СМЕЖНЫЕ 

ПАНЕЛИ И УЛУЧШЕНИЯ ЗВУКОИЗОЛЯЦИИ ПЕРЕКРЫТИЙ в проек­

тах ДОЛЖНЫ БЫТЬ ДАНЫ УКАЗАНИЯ О НЕОБХОДИМОСТИ ТЩАТЕЛЬ­

НОГО ЗАПОЛНЕНИЯ ШВОВ БЕТОНОМ МАРКИ НЕ НИЖЕ 150 ИЛИ 

РАСТВОРОМ МАРКИ НЕ НИЖЕ 100.

15 Применение панелей без заделки открытого  то рц а

(С ОТВЕРСТИЕМ ДИАМЕТРОМ 159 ММ) ДОПУСКАЕТСЯ В ТЕХ СЛУ­

ЧАЯХ, КОГДА в е л и чи н а  н ап р я ж ен и й  на уровне поверхности 

ПАНЕЛЕЙ НЕ ПРЕВЫШАЕТ 17 КГс/сМг.

При величинах  н а п р я ж е н и й  более п кгс/смг ОТКРЫ­

ТЫЕ ТОРЦЫ усиливаю тся  Б ЗАВОДСКИХ УСЛОВИЯХ ЗАДЕЛКОЙ 

БЕТОННЫМИ ВКЛАДЫШАМИ ) ЭТИ ПАНЕЛИ ОБОЗНАЧАЮТСЯ АНАЛО­

ГИЧНЫМИ МАРКАМИ С ДОБАВЛЕНИЕМ ИНДЕКСА й"

Ра б о ча я  а р м а т ур а  в п ан елях  с индексом  „а* тождест­

венна АРМАТУРЕ ПРИНЯТОЙ ДЛЯ ПАНЕЛЕЙ, ИЗГОТОВЛЯЕМЫХ БЕЗ ВКЛА* 

ДЫШЕЙ

Бетонные вклады ш и  м панели должны быть изготовлены

ИЗ БЕТОНА ОДИНАКОВОЙ МАРКИ.

Зад елка  в кл а д ы ш ей  вторцы  выполняется непосредствен'

НО ПОСЛЕ ИЗВЛЕЧЕНИЯ ПУАНСОНОВ,ДО ПРОПАРИВАНИЯ ПАНЕЛЕЙ,

ПРИ ЭТОМ ДОЛЖНО БЫТЬ ОБЕСПЕЧЕНО ПЛОТНОЕ ПРИМЫКАНИЕ ВКЛА­

ДЫШЕЙ.ТоРЦы панелей  с выходным  о тверстием  малого диамет­

ра, о б р а зуе м ы м  при Формовании , уклад ы ваю тся  на стену не­

сущ ую  бо'л ьш ую  н а г р у з к у .

До п ус каем ы е  н а п р я ж е н и я  о тн агрузо к  на опорныетор-

цы(исхсдя ИЗПРОЧНОСТИ БЕТОНА МАРКИ 200) МОГУТ БЫТЬ ПРИНЯТЫ*

ПРИ ГЛУБИНЕ ОПИРАНИЯ 10СМ НЕ БОЛЕЕ 45кгс/см^

ПРИ ГЛУБИНЕ ОПИРАНИЯ 25см НЕ БОЛЕЕ 30 КГС/см*.

ж При промеж уточных значениях  глубины  опирания пане­

лей ВЕЛИЧИНЫ НАПРЯЖЕНИЙ ПРИНИМАЮТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ.

Но м е н к л а тур а  п а н е л е й  д а н а  н а  аи с тах  5,6

1.6 МАРКИРОВКА ПАНЕЛЕЙ ПРИНЯТА ПО ГОСТ23009*78 

Ма р к и р о в к а  состоит и з б у к в е н н о  ц и ф р о в ы х  г р у п п .

Та к , НАПРИМЕР, МАРКА ПАНЕЛИ ПК 42.H2-6ATVT расшифровы­

вается СЛЕДУЮЩИМ ОБРАЗОМ:

ПК~ ПАНЕЛЬ п е р е к р ы т и я  кр чгл о п ус то тн ая

42.12 - ДЛИНОЙ 41 8 см, ШИРИНОЙ 119 см (размеры С ОКРУГЛЕНИЕМ bawJ 

8- ПОД РАСЧЕТНУЮ НАГРУЗКУ 8ООКГ0И2(БЕЗ УЧЕТА СОБСТВЕННОГО BECAjL 

Ат\-с НАПРЯГАЕМОЙ РАБОЧЕЙ АРМАТУРОЙ ИЗ СТАЛИ КЛАССА Дт-Х 

Т -  ИЗГОТОВЛЯЕТСЯ ИЗТЯЖЕЛОГО БЕТОНА

1.7 Предел огнестойкости панелей 1час, что соответствует требо­
ваниям СМИП1Е-2-80 для ЗДАНИЙ 1 СТЕПЕНИ ОГНЕСТОЙКОСТИ.

2 .Те х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я .

2.1 Панели долж ны  изго то вляться  в с о о тветствии  с тех­

ническим и  ТРЕБОВАНИЯМИ Г0СТ95Б1-76.

Панели  п е р е к р ы ти й  арм и рую тс я  с терж н я м и  д и а м е т­

ром 10мм ИЗ ТЕРМИЧЕСКИ УПРОЧНЕННОЙ СТАЛИ КЛАС-

ШЙ.0ТД25 
Га июк отд 
Гл конгой
Га м'К пр.

Росинским 
Пе р в у ш и н  
Па л ь м а  н "
Ш а н с к а я

ПРОВЕРИЛ ЛИХАНСКАЯ
Разработ. Боброва

ж
/у*.

щ

1.141-1.61 000 ТО

Ст а д и я Лист А И С Т О В
Те х н и ч е с к о е Р 1 1 0

ОПИСАНИЕ
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CA Ат-Y (РОСТ 10884-81), R£ * 8000 KPC/CM1 И R* * 6950 КГС/СМ1,
Защитный слой бетона до низа рабочей арматуры принятыми.

Верхние и корытообразные сетки изготавливаются

ИЗ АРМАТУРЫ КЛАССА Вр-I (ГОСТ 6727-80).
Монтажные петли изготавливаются из стали класса a-i  

в соответствии с ТРЕБОВАНИЯМИ СНиП N-21-45 
ПУНКТ 2.25; ГОСТ 380-71*

2 2 ПРОЕКТНАЯ МАРКА БЕТОНА ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 200, 
ПЕРЕДАТОЧНАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА Ro* 160 КРС /смг
Бетон для панелей должен изготовляться на фракциони­
рованном, НЕЗАГРЯЗНЕННОМ ЩЕБНЕ ИЗ СКАЛЬНЫХ ПОРОД ТИПА
гран и та , известняка и д р ; Содержание крупного запол­
нителя ДОЛЖНО БЫТЬ НЕ МЕНЕЕ 820 Л HA 1 М5 БЕТОНА.

Поставка панелей потребителю  производится по 
достижении бетоном отпускной  прочности.

Величина отпускной прочности бетона панелей

УСТАНАВЛИВАЕТСЯ ПРЕДПРИЯТИЕМ - ИЗГОТОВИТЕЛЕМ ПО СО­
ГЛАСОВАНИЮ С ПОТРЕБИТЕЛЕМ И ПРОЕКТНОЙ ОРГАНИЗАЦИЕЙ.
Назначение  этой величины должно производиться с уче­
том условий транспортирования , монтажа и срока заг-

РУЖЕНИЯ ПАНЕЛЕЙ, А ТАК ЖЕ С УЧЕТОМ ТЕХНОЛОГИИ ИХ 
ИЗГОТОВЛЕНИЯ и возможности дальнейшего нарастания 
прочности бетона в панелях в зависимости от кл и­
матических условий района строительства и времени 
го д а . При о тпускно й  прочности бетона панелей ни­

же его проектной марки , предприятие - изготовитель обя­
зано гарантировать достижение бетоном проектной 
прочности ЧЕРЕЗ 26 СУТОК со дня изготовления. При 
производстве работ в зимнее врем я , когда  по усло­
виям ВОЗВЕДЕНИЯ ЗДАНИЙ НЕ МОЖЕТ БЫТЬ ОБЕСПЕЧЕНО 
СВОЕВРЕМЕННОЕ ПРИРАЩЕНИЕ ПРОЧНОСТИ БЕТОНА , ПРЕД­
ПРИЯТИЕ-ИЗГОТОВИТЕЛЬ ОБЯЗАНО ПОСТАВЛЯТЬ ПАНЕЛИ С 
ПРОЧНОСТЬЮ НЕ НИЖЕ 100/.•

Ма р к а  б ето н а  по морозостойкости долж на  н азн а­
чаться  В ЗАВИСИМОСТИ ОТ УСЛОВИЙ экс п луатаци и  п а­
нелей  В з д а н и я х  и сооружениях и ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ 
МЕНЕЕ УКАЗАННОЙ В ТАБЛИЦЕ 2 ГОСТ9561 -76.

з. П р а в и л а  п р и е м к и

3.1 От к л о н е н и я  от р а з м е р о в  панелей  не д о лж н ы  п рев ы ­

ш ать  ПО ДЛИНЕ ±6 м м , по ТОЛЩИНЕ и ш ирине  * 5ММ, по 
ДЛИНЕ ВКЛАДЫШЕЙ ±10ММ.

3.2 Пан ел и  д о лж н ы  иметь  п р я м о л и н е й н ы е  гран и , в  отдель­

н ы х  ПАНЕЛЯХ ДОПУСКАЕТСЯ ИСКРИВЛЕНИЕ НИЖНЕЙ ИЛИ БОКОВОЙ 
ПОВЕРХНОСТИ НЕ БОЛЕЕ ЗММ на ДЛИНЕ 2М И НЕ БОЛЕЕ 8 ММ ПО 
ВСЕЙ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ.

3.3 На  поверхности панелей  не д о п ус к а ю тс я :
а) РАКОВИНЫ, местные  наплывы и впадины , размеры  кото­

ры х ПРЕВЫШАЮТ УКАЗАННЫЕ В ТАБЛ. 3 (ГОСТ 9561-76)’,

б) околы б е т о н а  глуби н о й  более  5 мм .длиной более Э нн

НА ДЛИНЕ  1 М ПРОДОЛЬНЫХ НИЖ НИХ РЕБЕР, ГЛУБИНОЙ БОЛЕЕ ЮММ 
И ДЛИНОЙ БОЛЕЕ 100 ММ НА ВЕРХНИХ ГРАНЯХ И КРОМКАХ ТОРЦОВ*.

8) ТРЕЩИНЫ В БЕТОНЕ ПАНЕЛЕЙ, ЗА ИСКЛЮЧЕНИЕМ МЕСТНЫХ 

ПОВЕРХНОСТНЫХ УСАДОЧНЫХ ШИРИНОЙ НЕ БОЛЕЕ 0.1 ММ',

Г) ЖИРОВЫЕ И РЖАВЫЕ ПЯТНА НА ЛИЦЕВЫХ ПОВЕРХНОСТЯХ.

3.4 Нижняя ПОТОЛОЧНАЯ ПОВЕРХНОСТЬ ДОЛЖНА БЫТЬ ГЛАД­

КАЯ ПОДГОТОВЛЕННАЯ ПОД ОКРАСКУ.

4. У к а з а н и я  по и зго то вл ен и ю

4.1 Метод н а т я ж е н и я  р а б о че й  а р м а т у р ы  принят электро­
т е р м и ч е с к и й  .

При н а т я ж е н и и  т е м п е р а т у р а  э л ектро н агрева  стержней 

должна строго контролироваться  и не ПРЕВЫШАТЬ 400*С,
А ТАКЖЕ ДОЛЖНЫ ПРОИЗВОДИТЬСЯ КОНТРОЛЬНЫЕ ИСПЫТАНИЯ 
ОБРАЗЦОВ СТЕРЖНЕЙ ПОСЛЕ ЭАЕКТРОНДГРЕВА. МЕХАНИЧЕСКИЕ 

СВОЙСТВА АРМАТУРЫ ПОСЛЕ ЭЛЕКТРОНАГРЕВА ДОЛЖНЫ БЫТЬ 

НЕ НИЖЕ БРАКОВОЧНЫХ ЗНАЧЕНИЙ ДО НАГРЕВА. ВЕЛИЧИНА 

КОНТРОЛИРУЕМЫХ ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫХ НАТЯЖЕНИИ В АРМАТУРЕ 
ОПРЕДЕЛЯЛИСЬ ИСХОДЯ ИЗ ПРИНЯТОЙ НА ЗАВОДАХ ПОТОЧ­
НО-АГРЕГАТНОЙ ИЛИ к о н в е й е р н о й  ТЕХНОЛОГИИ с н а т я ­

ж е н и е м  АРМАТУРЫ НА УПОРЫ ДЛИНА НАТЯГИВАЕМЫХ СТЕРЖ­
НЕЙ ПОКАЗАНА УСЛОВНО РАВНОЙ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ. ДЛИНУ 

ЗАГОТОВКИ НАТЯГИВАЕМОЙ АРМАТУРЫ СЛЕДУЕТ ОПРЕДЕЛЯТЬ 

С УЧЕТОМ ВЫПУСКОВ ДЛЯ ЗАХВАТНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ,

1. 141 - 1.61 000 ТО

/9409 5
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{ ПРИМЕНЯЕМЫХ НА ЗАВОДАХ, А ТАКЖЕ В СООТВЕТСТВИИ С
указан и ям  и „Руководства по технологии предварительного
НАПРЯЖЕНИЯ СТЕРЖНЕВОЙ АРМАТУРЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 

КОНСТРУКЦИИ* (НМИЖБ ГОССТРОЯ СССР). Концы НАПРЯГАЕМОЙ 
АРМАТУРЫ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАЩИЩЕНЫ СЛОЕМ РАСТВОРА ТОЛ­
ИНОЙ НЕ МЕНЕЕ 5 ММ.

4.2 .Ве л и чи н ы  предварительного  напряжения и потери 

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ УКАЗАНЫ В ТАБЛИЦЕ!

М а р к а

п а н е л и

(So,

кгс/см*

16- ПОТЕРИ ВЕЛИЧИНА 
ОСТАТ. ПРШ

26. ПОТЕРИ

РЕЛАК­
САЦИЯ

БЫСТРОНА-
гекАНЩ 
ПОЛЗУЧ. БЕТОНА

КАПРЯЖ п ереЯ 
БЕТОНИРОВ-

УСЛАКА 
БЕТОНА

Ползуч
БЕТОНА

ПК 42.18 -8ATYT 45 175

ПК 42.15-ВАтГГ 45 180

ПК 42.12-ВАтГТ 45 180

ПК 42.1В-6АТУТ 35 130

ПК 36.1В -8ATYT 5000 150 40 4850 350 155

ПК 36.15-8АТТТ 50 205

ПК 36.12-ВАШ 55 210

пк 5 с т - в А т 45 180

ПК 30.15-бЛтГТ 60 230

ПК 30.12 -8Лттт 60 230

Ц.Ъ ИЗГОТОВЛЕНИЕ СЕТОК ДОЛЖНО ПРОИЗВОДИТЬСЯ КОН­
ТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ В СООТВЕТСТВИИ 

С ГОСТ 10922-75 И ГОСТ 1409&-68.

5. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ И ИСПЫТАНИЙ

МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ И ОЦЕНКИ ПРОЧНОСТИ, ЖЕСТКОСТИ 
И ТРЕ1ЦИН0СТ0Й КОСТИ ПРОИЗВОДИТЬ В СООТВЕТСТВИИ с 

ГОСТ 8629-77.

Д.АИНЫЕ ДЛЯ ИСПЫТАНИЙ ДАНЫ НА ЛИСТАХ 9-12.

6 .Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я , п р е д ъ я в л я е м ы е

ПРИ ХРАНЕНИИ И ТРАНСПОРТИРОВКЕ ПАНЕЛЕЙ

6.1 ПЛНЕЛИ СЛЕДУЕТ ХРАНИТЬ В РАБОЧЕМ ПОЛОЖЕНИИ, 

МЕЖДУ ПАНЕЛЯМИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ УЛОЖЕНЫ ДЕРЕВЯННЫЕ 
ПРОКЛАДКИ ПРЯМОУГОЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ-

6.2 ПРОКЛАДКИ ПОД НИЖНИЙ РЯД ПАНЕЛЕЙ СЛЕДУЕТ 

УКЛАДЫВАТЬ ПО ПЛОТНОМУ ТЩАТЕЛЬНО ВЫРАВНЕННОМУ
основанию . Прокладки  всех в ы ш е л е ж а щ и х  панелей

ДОЛЖНЫ БЫТЬ РАСПОЛОЖЕНЫ ПО ВЕРТИКАЛИ ОДНА НАД 
ДРУГОЙ.

6.3 При ХРАНЕНИИ п ан е л и  д о л ж н ы  б ы т ь  рассор­
т и р о в а н ы  по МАРКАМ.

6.4 ПРИ ПЕРЕВОЗКЕ ПАНЕЛИ СЛЕДУЕТ УКЛАДЫВАТЬ В 
РАБОЧЕМ ПОЛОЖЕНИИ ПРОДОЛЬНОЙ ОСЬЮ ПО НАПРАВЛЕНИЮ 
ДВИЖЕНИЯ, С ДЕРЕВЯННЫМИ ПРОКЛАДКАМИ СОГЛАСНО 
ПУНКТА 6.1,6.1,63.

6.5 Все операции, связанные с погрузкой, разгруз­
кой и складированием панелей , должны произво­
диться с соблю дением мер, исключающих воз­
можность ИХ ПОВРЕЖДЕНИЯ.

М41Ч,6<
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Ра с ч е т н а я
930
600

изо
800

2
-0 А
X с  
X С

По л н а я

но рм ати вн ая

800
500

970
670

< :я
Ш CL

ш

о  S

с  5

Постоянная и 

д л и т е л ь н а я
700
400

870
570

Р
а

с
ч

е
т

С
О
С
ТО

Я
Н
1

К р а т к о  - 
в р е м е н н а я

100 100

На г р у з к и  п ри н я ты  в соответствии  с у к а ­

заниям и  СН И n 1-6-74 . В ЧИСЛИТЕЛЕ УКА­

ЗАНЫ н а г р у з к и , в к л ю ч а ю щ и е  собственную  

МАССУ ПАНЕЛИ, В ЗНАМЕНАТЕЛЕ - НАГРУЗКИ 

БЕЗ СОБСТВЕННОЙ МАССЫ ПАНЕЛИ.

1. 141 -1.64 000 ТО
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*7. Н о м е Н К Л А, Т У Р А П А И IЕ Л Е Й
Т а б л и ц а  2

М А Р К А

ПАНЕЛИ

Ра з м е  р ы ,

ММ
ОБЪЕМ

БЕТОНА,

М*

М асс а , 

кг

Приведены

Т0Л1ДИНА

БЕТОНА,

СМ

Расхо д  стали  на 

и з д е л и е , кг

Расход стали на ! ц  

кг

О б о з н а ч е н и е

L t
н а тур а л ь­

н ы й

ПРИВЕДЕНЫ 
К КЛАССУ 

A-I

натураль­

ны й

ПРИВЕДЕНН 
К КЛАССУ 

A-I

ПК 42.18 - 8 АтУТ 4180 1790 0,89 2240 11,95 21,41 39,57 2,86 5,28 1.141 - 1.61 100

ПК 36.18 - 8 АтУТ 3580 1790 0,77 1920 12,00 16,89 29,96 2,83 ч,бб ~01

ПК 30.18 - 8Ат1Т 2980 1790 0,64 1600 12,00 15,02 26,12 2,82 4,6-? -02

ПК 42.18- 6 АтУТ 4180 1790 0,89 2240 11,95 19,83 33,89 2,571 4,52 -оз

ПК 42.15 - ВАтУТ 4180 1490 0,79 1970 <2,70 17,23 31,55 2,76 5,05 1141-1.61 200

ПК 36.15 - ВАтУТ 3580 1490 0,66 1700 12,75 15,37 л

'3- 
^

! 
с-"

| 
04 

!

2,88 5,20 -01

ПК 30.15 - 8 АтУТ 2980 1490 0,57 1425 12,85 13,57 24,01 3,05 5,41 -02

ПК 42.12 - 8 АтУ Т 4180 1190 0,60 1490 1(,95 14,06 25,00 2,82 5,01 1141 - 1.61 300

ПК 36.12 - 8 АтУТ 3580 1190 0,51 1280 12,00 12,63 22,10 2>96 5И9 -01

ПК 30.12 - 8 АтУТ 2980 1190 0,43 1080 12,15 11,25 19,25 3,18 5,42 -02

1. 141 -1,61 OOO TO
л и с т
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8. Н О М Е Н К Л А Т У Р А  П А Н Е Л Е Й  С У С И Л Е Н Н Ы М И  Т О Р Ц А М И
Т а б л и ц а  5

МАРКА

ПАНЕЛИ

ОБЪЕМ

БЕТОНА̂

М*

Масса,

кг

Приведен

толщина

БЕТОНА,

см

Расход  с тали  на

ИЗДЕЛИЕ, КГ
Ра с х о д  с т а л и  на 
4м1, кг

н а т у р а л ь ­
ны  й

ПРИВЕДЕННЫЙ 
К КЛАССУ 

A-I
Н АТУ р А А ь* 

НЫЙ

ПРИВЕДЕННЫЙ 
К КЛАССУ 

А -X

ПК 42.18 -8 АтЯТ-а 0,92 2290 12,25 21,41 37,57 2,*6 5,28

ПК 36.1В - 8 АтЗГТ-а 0,79 1980 12,35 16,89 27,75 2,63 4,6 Б

ПК 30.18-ВАТYTa 0,66 1660 12,40 15,02 26,12 2,82 489
ПК Д2.18- 6Ат2Т-а 0,92 2290 12,25 13,83 33,89 2,52 4,S2

ПК 42.15-6Ат2Та 0,81 2020 13,00 17,2 3 31,55 2,76 5,05

ПК 36.15-8ATYT-0. 0,70 1745 13,10 15,37 27,74 2,38 5,20

ПК 30.15-8ArYT-a 0,65 1470 13,25 13,57 24,СМ 3,05 5,44
ПК 42.12- BAtYTCl 0,61 1525 12,20 14,06 25,00 2,82 1У1 'о I ^

ПК 36.12- 8 AtYTCl 0,53 1320 12,40 12,83 22,10 2,76 5 ,1 9

ПК 30.12-влтута 0,45 1110 12,55 И ,15 17,25 V* 5,42

1  141-1.64 000  ТО

ЩОд J

ЛИСТ

6



|Ц
Н6

 Н
;П

ОД
Л 
[П
ОД

ПИ
СЬ

 И
 Д

АГ
Л 

HH
R ̂

1

9. Величина расчетного прогиба

Т а б л и ц а  4

Марка  панели
Ра с ч етн ы м

ПРОЛЕТ 
1»о, мм

Ра с ч е т н ы й  про­
гиб от постоянной
И ДЛИТЕЛЬНОЙ НАГ­
РУЗКИ, см

ПК 42.18- 8Лт¥Т 4100 0,33

ПК 3 6.18 - ВАтУТ 3500 0,16

ПК 30.18- 84тГГ 2920 0,04

ПК 42.18-6 АтУТ 4100 0,28

ПК 42.15- 8 А т 4100 0,30

ПК 36.15- ВАтУТ 3500 0,11

ПК 30.15- 8АТГТ 2920 0,02

ПК 42.12- ВАтУТ 4100 0,34

ПК 36,12- 8АТУТ 3500 0,13

ПК 30.12- 8ATIT 2920 0,03

10 . ДАННЫЕ ДЛЯ ИСПЫТАНИЙ

Сх е м а  опирания и загруж ения при испытании

(ПШШШШШШШШШППкй
А  . г т

Табли цаВ

Расчетные пролеты,площади загружений при испытании панелей

Ма р к а  п ан ел и Расчетный пролет 

Lo , мм
П ЛОШ,АА,Ь 

ЗАГРУЖЕНИЯ, МхМ

ПК 42,18-бАтУТ 4100 4,1 л 1,76

ПК 36.10- ВАтУТ 3500 3,5 * 1,76

ПК 30.18 - 8 АтУТ 2920 2,92 * 1,76

ПК 42.18- бАтУТ 4100 4,1 х 1,76

ПК 42.15- 8АтУТ 4100 4,1 * 1,46

ПК 36.15-8АтУТ 3500 3,5 * 1,46

ПК 30.15-8 АТУТ 2920 2,32* 1,«*6

ПК 42.12-8 АТУТ 410С 4,1 х 1,16

ПК 36.12-8 АтУТ 3500 3,5 х 1,16

ПК 30-12-ВАтУГ 2920 2,92 х 1,1б

1.141-1.61 ООО ТО ш
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Пр о в е р к а  п р о ч н о с т и
Та бл и ц а  6

М а р к а

п а н е л и

ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ И ВЕ­
ЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 
ПО ГОСТ 8829 -77

ВЕЛИЧИНА РАЗРУШАЮЩЕЙ НАГРУЗКИ - ^КГС/М*

ТТЕКУ.ЧЕСТЬ продольном рашн 
НУТОИ АРМАТУРЫ до наступле­
ния РАЗДРОБЛЕНИЯ СЖАТОЙ 
ЗОНЫ СИ,*.

1 Разр ы в  продольной рас- 
тянутой арм атуры  

2.РАЗДР0БЛЕНИЕ бетона сжа­
той зоны до наступления
ТЕКУЦЕСТИ ПРОДОЛЬНОЙ растя­
нутой АРМАТУРЫ СН,6

ПРИ КОТОРОЙ ПАНЕЛИ 

ПРИЗНАЮТСЯ годными

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ 
С06СТВЕНН.

ВЕСА
ПАНЕЛИ

ЗЛ ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕНН. 

ВЕСА 
ПАНЕЛИ

С УЧЕТОМ СОБСТВЕНН 
ВЕСА ПАНЕЛИ

ПК 4*2.18-’8 АтУТ 
ПК 36.16-8ATYT 

ПК 30.18 -8 к т

> 1618 >1319 < 1616 , НО >1375

1,6 > 1850 >  1551 <1850 ,Н0 >1573

ПК 42.18-6 АтУТ

1А > 1331 >1032 <1331 , НО >1131

1,6 > 1522 > 1223 <1522 ,Н0 >  1294

ПК 42.15-8 Ат5т 
ПК 36.15-8 АтУт 
ПК 30.15-6 АтУ Т

1Л > 1625 > 1310 <1625 ,Н0 >1380

1,6 > 1857 >1543 <1857 ,Н0 >1579

ПК 42.12-8АтУТ 
ПК 36.12- 6Ат?Т 
ПК 30.12-6АтуТ

1Л >1637 >1339 <1637 ,Н0 >1391

1,6 > 1870 >1572 <1870 ,Н0 >1590

1.141-1.61 о о о  то
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Пр о в е р к а  ж е с т к о с т и

Т а б л и ц а  7

МАРКА
ПАНЕЛИ

СРОК ИСПЫ 
ТАНИЯ ПА­
НЕЛЕЙ ПОС­
ЛЕ их юга*
ГОВ. В СУТ­
КАХ

Контролю 
нагрузка 

ЗА ВЬГЧЕТОЬ 
СОБСТ. ВЕСА 
ПАНЕЛИ̂ ,

1а*.

fnPEA 

/• ’

Прогиб 
от конт-
РОЛЬНОЙ
НАГРУЗКИ
( к ,  нм

Прогиб f ИЗМЕРЕННЫЙ,
ММ

ПРИ котором 
ПАНЕЛИ ПРИЗ­
НАЮТСЯ год­

ными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

3 630 2,5 < 3,0 > 3,0 ,Н0< 3,3

7 685 < 2,8 > 2,8 ,Н0< 3,0

ПК 92.16-8Ат1Т 14 685
16

2,2 < 2,7 > 2,7 ,Н0< 2,9

28 690 2,0 < 2,4 > 2,4,Н0< 2,6

100 685 i,9 < 2,3 > 2,3,Н0< 2,5

3 685 1,5 < 1,8 > 1,8,Н0< 2,0

7 685 1Л < 1,7 > 1,7 ,Н0< 1,8

ПК36.18-ВАт1Т 14 685 10 < 1,6 > 1,6 ,Н0< 1,7

28 695 1,* < 1,4 > V» ,но< 1,6

юо 1 685 1,2 < 1Л > 1,9 ,но< 1,6

3 685 0,7 < 0,8 > 0,8 ,К0< 0,8

7 685 0,6 < 0,7 > 0,7 ,Н0< 0,8

ПК30.18-8АЦТ 14 685 ^3 0,6 < 0,7 > 0,7 ,Н0< 0,8

26 695 0,5 < 0,6 > 0,6 ,Н0< 0,7

100 685 0,5 < 0,6 > 0,6 ,Н0< 0,7

3 513 2,0 < 2,4 > 2Д ,Н0< 2,6

7 513 1,9 < 2,3 > 2,3 ,Н0< 2,5

ПК42.18-бАтТГ 14 513 14 1,8 < 2,2 > 2,2 ,К0< 2,Д

28 525 1,5 < 1,8 > 1,8 ,Н0< 2,0

100 513 1Л < 1,7 >1,7 ,Н0<1,8

Контрольный прогиб зам еряетс я  от нижнеи  грани  п а н е л и

ПО СОСТОЯНИЮ ПЕРЕД ЕЕ ЗАГРУЖЕННОМ.

М а р к а

панели

Срок испы­
тания ПАНЕ­
ЛЕЙ ПОСЛЕ 
ИХ ИЗГ0Т08. 
В СУТКАХ

Контрольн

НАГРУЗКА 
ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТ ВЕСА 
ПАНЕЛИ,, # 
КГС /м1

1а*>

т
•/.

Прогиб
ОТ КОНТ- 
РОЛЬНОЙ 
НАГРУЗКИ

{к, мм

Прогиб £ ИЗМЕРЕННЫЙ,
ММ

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ­
НАЮТСЯ годны 

ми

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

3 700 2,5 < 8,0 > 3,0 .НО <3,3

7 700 2,3 < 2,8 > 2,8 .НО <3,0

ПК42Л5*8Ат1т 14 707 15 2,2 < 2,7 > 2,7 .но <2,9

28 718 *,< < 2,5 > 2,5 .НО <2,7

100 700 1,9 < V > 2,3 • НО <2,5

Ъ 700 1,5 < 1,6 > 1,8 .НО <2,0

7 700 1,4 < 1,7 > 1.7 .НО <1,8

ПК36.15-8Ат7Т 14 707 7 1,3 < 1,6 > 1,6 , НО <1,7

28 718 1,2 < 1,4 > 1,4 , НО <1,6

100 700 1,2 < 1,4 > 1,4 .НО <1,6

3 700 0,7 < 0,8 > 0,8 .НО <0,9

7 700 0,6 < 0,7 > 0,7 ,Н0 <  0,8

ПК 30.15-8АТГТ 14 700 2 0,6 < 0,7 > 0,7 .НО <0,8

28 720 0,5 < 0,6 > 0,6 .но <0,7

100 700 0,5 < 0,6 > 0,6 .НО <0,7

3 705 2,6 < V > 3,1 .НО <  3,9

7 705 2,4 < 2,9 > 2,9 .НО <3,1

ПК 42.12-8ATYT 14 705 17 V < 2,8 > 2,6 .НО <3,0

28 720 2,1 < 2,5 > 2,5 .НО <2,7

100 705 2,0 < 2,4 > 2,9 .НО <2,6

ЛИСТ
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ-7

Пр о в е р к а  т р е  щ и н о сто и к о ст и

М АРКА 

ПАНЕЛИ

Срок испьь

ТАН ИЯ ПА­
НЕЛЕЙ ПОСЛЕ
их изготов
В СУТКАХ

КОНТРОЛЬ» 
НАГРУЗКА 
ЗА ВЫЧЕТОВ 
СОБСТВ. ВЕСА 
ПАНЕЛИ ,
кгс/м

fn№l

у

Прогиб от

КОНТРОЛЬ* 
НОЙ НАГ­
РУЗКИ

мм

Прогиб i  измеренный , 
1 мм

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ­
НАЮТСЯ ген­
ными

ПРИ КОТОРОМ 
ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

ПК 36.12-ВАтГГ

3 705

V

i f ч< ^ > 1,6 ,Н0< 2,0

7 705 i f 1 1,7 > 1,7 ,Н0< 1,8

14 705 < 1,6 > 1,6 ,Н0< 1,7

гь 720 < i f > 1Л ,Н0< 1,6
100 705 i f < 1,4 > 1,4 ,Н0< 1,6

п» Ъй-П-йШ

3 705

2

0,7 < 0,6 > 0,8 ,Н0< 0,9

7 705 0,6 < 0,7 > 0.7.НСК 0,8

14 705 0,6 < 0,7 > О,7,НО«0,8

28 725 0.S < 0,6 > 0,6,Н0<0,7

100 705 0>5 < 0,6 > 0,6 , НО^ 0,7

Т а б л и ц а  8

М а р к а

п а н е л и

Срок испытания  п анелей  после их
ИЗГОТОВЛЕНИЯ В СУТКАХ

3 7 14 28 100

КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО ВЕСА ПАНЕЛИ, КГС/М*

ПК 42.18-8ATYT 690 685 685 690 685

ПК 36.18'8АтУТ 685 685 685 695 685

ПК 30.18-8ATYT 685 685 685 695 ^ 685

ПК 42.18* 6 л т 513 513 513 525 513

ПК 42.15-8ATYT 700 700 707 718 700

ПК 36.15-8Ат 700 7Q0 707 718 700

ПК 30.15*8Лт 700 700 700 720 700

ПК 42.12-8ЛТТТ 705 705 705 720 705

ПК 56.12-8АЩ 705 705 705 720 705

Ш 30.12-8 ATYT 705 705 705 725 705

ШИРИНА
раскрытия

ТРЕЩИН,
мм

0,25

К о н т р о л ь н ы й  п р о г и б  з а м е р я е т с я  о т  н и ж н е й  г р а н и

ПАНЕЛИ ПО СОСТОЯНИЮ П ЕРЕА  ЕЕ ЗАГРУЖ ЕНИЕМ -

<.141-1.61 ООО ТО
Щ }
10

№09  /3
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№ Обо зна че ние На и м е н о в а н и е
КОЛ. НА ИСПОЛН- 1.141- 1.Ы 100-

При меч ah
- 01 02 03

До к у м е н т а ц и я

1.14(-|. 61 ЮО СБ Сборочный  чертеж X X X X

114 1-1.6! 000 ТО Техническое описание X X X X

1141 - 1.61 000 ВМС Ведомость расхода

СТАЛИ НА ЭЛЕМЕНТ X X X X

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

АЗ i 1.141-1.61 110 СЕТКА С1 г 2 г г
кь 2 1.141-1.61 120 Сетк а  С4 1 1 1 1

дг 5 1.141- 1.61 130 Се т к а  С5 1
_ _

1

-01 Се т к а  С6 1

-02 Се т к а  С7 1

Д е т а л и

А4 4 1.141-1,61 101 Ст е р ж е н ь  Т1 5 4

НАЧ.0ТД-2.Ц
ГЛ.ИНЖОТД
Глкочсто
Га .ЦНМС'ПР
П РО В ЕР И Л
РАЗРАбОТ

Роеинскии

П а л
Щ р в ш и н  

ЬМ А Н
А и х а н с ш
Т и х А Н  СКА Ц
Боброва

1.141-1,61 100

П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  М Н О ­
ГОПУСТОТНАЯ ПК 42.18-8Атут; 

ПК 36,18-8АтУТ; ПК 30.18-&Л$г 

ПК 42,18-бАтУт

Ст а д и я { А н с т

L _ J l± _

л и с т о в
2.

yHU lflfl ж илищ а

ИН&.гГя подл. подл И t v  И Д А Т А B iA M . Ш Ж

£о
-е-

<XосО

=*.
25гоо
сг

Обозначение Н А И МЕН0ВАНИЕ
Кол. НА ИСПОЛН. 1.141-1.61 100-

Примечан.
- [ 0) I 02 oi!

А4 4 1.141-1.61 101-01 Ст е р ж е н ь  Т2
14 1

-02 Ст е р ж е н ь  т ъ , : 4

АЧ 5 1.141-1.61 102 Пета 9 П1 4 j 4 4 4

МАТЕ РИАЛ т
—

— м*Бетон марки м2оо 0,89*0*77 0,64 0,80
— -

Г

if
Г*

1.141- 1.61 <00

-
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Рис.  4

О С Т А Л Ь Н О Е -  СМ. Р И С Н

ОбОЬН А Ч Е Н И Е М а р к а РИС. у * .
мм

L,
ММ

Масса,
кг

-ъ
.

!
I СП -А

.

о о ПК 42.18” 8 Ат£ т 1 2090 •4(80 2240

-  01 ПК 56,18-8AtVT г 1790 5580 (920

- 02 ПК 50.18 ~8AtVT г 1490 2980 1600

- оъ ПК 42.18-6АГУТ г 2090 4(80 2240

\
(.(41-(.61 (00 СБ 1}

[""г"~.
Панель п е р е к р ы т и я
МНОГОПУСТОТНАЯ ПК42,18-8AtV7 
ПК 36.18-8AtYT4 ПК Ъ0.18-8Ат5Т; 
ПК 42.18-6 Ат^Т ' 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

Стадия Масса Масштаб

Р СМ.
ТАБЛ.

ЦАЯ.0ТШРосинский
ЦШМИЯД!1ИИ1И8%В!Я
Г/ионсшдПАЛЬМАН hi ЛИСТ Л 1 ЛИСТОВ 2.
ГиййЖПР.Лиханская Ĵ4Tr . УНУНЗП ЖИАИ1ЦАПр о в е р и л Аиханская
PAiPABQTБОБРОВА Ш и 1

15
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В и д  А

G - a

L , мм П, ШТ

4180 18

3580 15

£980 12

Вы ем ка  дай монтажной петли размером  80x150мм  встраивается

ПОСЛЕ ЗАГЛАЖИВАНИЯ ПОВЕРХНОСТИ ПАНЕЛИ ПЕРЕКРЫТИЯ ДО ПРОПАРИВАНИЯ 
В ПРОЕКТЕ ДОЛЖНО БЫТЬ ОКАЗАНИЕ О ЗАДЕЛКЕ ВЫЕМКИ ДЛЯ МОНТАЖНОЙ ПЕТЛИ 
БЕТОНОМ МАРКИ НЕ НИЖЕ М 150 ПОСЛЕ ОСТАНОВКИ ПАНЕЛИ ПЕРЕКРЫТИЯ.

1.141-1.61 100 СБ
Аист

г
19409 (6 ^ОрмАТ АЗ
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О

ОБОЗНАЧЕНИЕ Наименование |

I
01 ш т ? \

'
ДРМЙКСЧДЛ

ДОК^МЕ HTAU И q <

1141 - f.61 £00 C6 Сборочный чертеж X X 1 X

1.141-1.61 100 C6 Сборочный чертеж X X X

U 4 1-1.61 000 TO Техническое описание X X X

1.141- 1.61 000 BMC Ведомость расхода

СТАЛИ НА ЭЛЕМЕНТ X X X

Сбо ро чн ы е  единицы

AS 1 1.141-1.61 110-01 Се т к а  С2 а 1 1
AS 2 1.141-1.61 130-OS СЕТКА С8 1

- 0<» Се т к а  С9 1

- 05 Сетка  сю 1

Л ЕТАЛИ

АН S 1.141-1.61 Ю1 Ст е р ж е н ь  Т1 4

1 .  f ̂ 1 - 1.61 200
Н д ч .о т 24 Росинский / А ?-
Гл.инж-отд П е р в у ш и н Панель перекрытия мно-

Г 0 П У С Т 0 Т И А Я  П К  4 2 .1 5 " 8 А т Ч Г , 
П К  3 6 . 1 5 - 8 A T V T ;  ПК 30.15'8АтЧг

Ст а д и я Лист Листав
Г Л .Ш С Ш У П а л ь м а н Р 1 2.
Гл.ИНЖ.ПР. Ли в а н с к а я

ЦНШЗП жилищаПРОВ ЕР ИЛ Ли х а н с к а я
Pa j p a b o t Бо б р о в а

ПН В.К» ПОДЛ. ПОД ПИСЬ и Д АТА B iA H . HRB.jft

5
з£ex.о
3L

<
Xо
со

=гX<ооех
Об о з н а ч е н  и е Н а и м е н о в а н и е

Кол. НА ИСПОЛН. 1.141-1.61 200-
Пр и м е ч а н .

- 01 02

АН 3 1.441-161  101 -01 Ст е р ж е н ь  Т2 4

- 02 С т е р ж е н ь  т з 4 I

АН 4 1.141-1. 61 102 П е т л я  ш 4 4 4

М а т е р и а л

Бетой м а р к и  мгоо 0,79 0,68 0,57 M i

1.141-1.61 200
Лист
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МНВ N?ПОДА Подпись И ДАТА Bj AM .H HR Jb

!
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<а:
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гО

гг
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CZ

Обозначен  не На и м е н о в а н и е
Кол. на исполн. 1141-1.61 300-

- 01 02

ДОКУМЕНТАЦИЯ

1141-161 300 СБ Сборочный  чертеж X X X

4.141- 1.61 100 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X X

1141-161 000 ТО Техническое описание X X X

1141-1.61 000 ВМС Ведомость раскола

СТАЛИ НА ЭЛЕМЕНТ X X X

Сборочные единицы

АЗ f 1.141-1.61 110-02 СЕТКА СЗ 1 г г
АЗ 2 1.141-1.81 130-06 СЕТКА СИ 1

-07 Се т к а  С12 1

-08 Се т к а  ш 1

Д е т а л и

AN 3 1.141-161 101 Ст е р ж е н ь  Т1 3

1141-1.61 500I
Нам отд 2A Росинский
Га ин ж о тл Пе р в уш и н Панель перекрытия много­

пустотная ПК 4 2 .1 2 - 8 A W T ; 
ПК 3 6 .1 2 -8  АтУг; ПК 30.12-8Ат?Т

с т а д и я )Аист I Листов 1
If! р 1 1 а
Гл инж ПР. Ли хан с кая

цннгВПжИЛИЩА IПроверил Ли ха н с к а я < у
Ра в р а ь о т . Бо б р о в а Ш> £. 1____________________

ина.х*подА. ПОДПИСЬ И ДАТА ЬЪАМ MHfcJfc

Т
о
в-

•<
ас
От

=г
2Е«О
сг

ОБОЗНАЧЕНИЕ НА И МЕНОБАНИЕ
Кол. «А ИСПОЛН. 1.141-161 зоо-

Примечай
- 01 02

AN ъ 1141-1.61 101-01 Стержень rz 3

-02 Стерж ень  тз 3

АЧ 4 1.141-1.61 102 Петая  П1 4 4 4

Материал

Бетон марки мгоо 0,60С£1 0,43 м3

-

<~о

I __

1141-1.61 300
Ш
1
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од

пи
сь

 И
 Д

АТ
А 

|В
ЗA

M
.И

Ч
* 

М?
|

■ н

1 -1

Вид А И СЕЧЕНИЕ 2-2. СМ. Ш Ы . 61 100 СС

1?

0 ЬОЪНАЧ ЕН ИЕ М а р к а L , 
мм

Масса,
кг

1.141-1.61 300 ПК 42.12-8 АтуТ 4180 1490

-01 ПК 36.12- 8ATVT 3S80 1280

-02 ПК 30.12- 8АтТГ £980 1080

1. Ж - 1.61 ЪЪО СБ

ш щ
ГЛ.ИНУН01Д

Росинский 4£г
ПЕРВУШИН

ГЛ-КОНСЩ
Га.инжпр

ПАЛЫМИ

Панель перекрытия
МНОГОПУСТОТНАЯ ПК42.12-8АтУТ; 
№  S&12-8ATVT)flK Ь0,12-ВАтуТ. 
СВОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

Стадия М а с с а МАСШТАБ

Р
с м .

Т А Б А .
А и с т I Л ИСТО 6  л

ЦНШЗПжилиий 
_________ 1

Проверил
РАЗРАБОТ

Аи х а и с к а я | 
Аиханская^ ^ т 
Бо б р о в а ?55E

тт го (рормАт АЗ
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Л и н и и  СГИБА.

ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА
Р А З М Е Р Ы мм М а с с а .

к гL € €1 h
п

М41-1.61 НО С1 т о £90 10 205 5 1,03

-  01 С2 1ЪЪ5 250 - 205 4 0,87

-02 сз 1140 300 10 200 3 0,76

Ф
о

р
м

а
т

З
о

н
а

ПО
ЗИ

ЦИ
Я

ОБОЗН АЧЕНИЕ Н а и м е  н о е а н и е КОЛПримем.

А  0 к V м Е Н ТА Ц.ИЯ

1.141-1.61 000 ТО Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

Перем ен н ы е  д а н н ы е

ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ

1,141- 1.61 110

А  Е Т А А И

БЧ 1 1.141- 1.Ы 111 Ф4 Вр1 ГОСТ6727-80; €=2100 5 0,19 кг

БЧ 2 1141-1.61 112 ФЗВР1 ГОСТ 6727-80; €=220 8 0,01 кг

1.141-1.61 110-01

Д Е Т А Л И

И 1 U 4 1-1.61 113 ф4Вр! ГОСТ 6727-80; €=1720 5 0,16кг

БЧ 2 1.141-1.61 112 фЗВр! ГОС! 6727-80; Ь  220 7 0,01 кг

1.141-1.61 110-02

Л е т а л и

БЧ 1 1.141- 1.61 114 04Вр1 ГОСТ6727-80; €=1520 5 0,14 кг

БЧ 2 1.141- 1.61 112 фЗБрХ ГОСТ 6727-80; €= 220 6 0,01 кг

И4Ы .61 а о

НЙЧ.ОТА̂
ГЛ.ИНЖДй
Га.КОКЩ
ГА.ИНЖ.ПР
ПР06ЕРНА
Ра з р а б с т

Росинским
Первуш ин 
Па л ьм ак
АИХАНСКАЯ
Аихаиская

Боброва

Сетка с (он-съ)

СТАДИЯ Масса МАСШТАБ

Р СМ.
ТАБЛ.

Лист I Аистов 1

ЦН W МЗП жилицу
т о 9 21
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1770

<
1О

<асогО

ГГS«оос=
О б о з н а ч е н и е Н А И М Е Н О В А Н И Е Кох. Примеч.

А  0 К.’ЗМ ЕН Т АЦ И 9

1. 1М-1.61 0 0 0  то Те х н и ч е с к о е  о п и сан и е

Д е т а л и

0 4  Вр! ГОСТ 6727-80

-ЬЧ 1 1.141-1.61 121 Ь  1770 3 0,16 кг

БЧ j 2 1.1 А 1-1.61 122 г~- ачо 7 0,04 КГ

1.141-1.61 120

Се т к а  са

С Т А Д И Я

tо
|

I
Р 0,76 J- Н а м  . ( П А Й Росинский

ГЛ -И Н Ж О Т А П Е Р В У Ш И Н Т& 'Ы -т;-
Г а  к о н я щ П А Л Ь М А Н > ш т Лист [ Листов 1
Гл И Ю К П Р . Д И Х А Н С К А Я

ЦМИИЗПжилии^АП Р 0 В Е Р Л И Х А Н С К А 9
Р А Б Р А Б Б о б р о в а

19409 гг



тод

Ш.и?полл По д пись и д а т а  |В м м  и н Ё У

и
=г
гОо
с=

----------- ------ ------------------
K0A. НА ИСПОЛН. 1. 141-1. 61 150-

Прим ем .UbOoM A4E.MWE НАИМЕ Н ОВАН ИЕ - 01 02 05 04 05 06 07 Г08

Л е т а л и

£ 5 В Р1 ГОСТ 672.7-80

и 1 1.Ш - Е61 Ш Ь  4140 7 6 5 0,22 кг

1.141-1 61 155 £- 5540 7 6 5 0,18 КГ

1 1.1 А1 * 161 154 Ь  2940 7 6 i 5 0,15 кг

кч) г М М - <.61 152 т о 15 15 15 0,09 кг
г

1.141-161 155 Ь  1440 15 15 15 0,07 кг

1.141-161 156 £.= 1140 11 11 11 0, 06 кг

НАЧ.ОТШ
Га .ИНЖ .ОТД
Гл .KOWTOW-
Га и н ж и р .
П р о в е р и л

P A S P A K O I

Росинским

П е р в у ш и н
П а л ь м а м
Миланская
Ш а н с к а я
Д о б р о в а

ш

ш
У » ;

< .Ж -1 .61  I'M)

С е т к а  ( c s . . . c i 5 )
С т а д и я  Л и с т

1
Л и с т о в

ЦНШПЖИЛИЩА

Инв.м® подл. ПОДПИСЬ И Д А Т А ВЗАМЛНв.М®

ОБОЗНАЧЕНИЕ М а р к а
Ра з м е р ы , м м

М а с с а ,
кгL Б

1141-1.61 150 С5 4140 1740 2,89
- 01 С6 5540 1740 2,45
-02 07 2940 1740 2,04
-05 С8 4140 1440 2,37
-04 eg 5540 1440 1,99
-05 сю 2940 1440 1,64
-06 СИ 4140 1140 2,00
-07 С12 5540 1140 1,68
-08 СВ 2940 1140 1,41

U

НАЧ. ОТЛ24Росинским
(УинжотлПервушин
А.К0МСДОпальмам p fe
й.инкпр. Лиханскля
ПроверилЛиханская
RA3PA6QTБоброва

1.141-1.61 13 О

Сетка (сб...си) 
Сьорочный чертеж

СМ.
ТАБЛ.

ЛИСТ 2 j ЛИСТОВ

ЦНИ/ВПжилицл
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е МАРКА Ц
мм

МАССА,

КГ

1. 1-41-1, 61 <01 Т1 4180 2,58

- 01 Т 2 Ь580 2,21

- 02 Т  Ъ 2980 1,84

|
1. 441-  1.61 101

Ст е р ж е н ь  н а п р я га е м ы й  

(Т 1  . . .Т 5 )

СТАДИЯ Масса масштаб

Р
СМ.

ТАБЛ.Н йч.о\д2ч1 Росинский Ж
Гл иткотд! Первушин
1л ШСТИ ПАЛЬМА M-j Лист (Листов 1
Гл.инж .р|Аиханска9 Ар м а т у р н а я  с т а л ь  

<£10At V ГОСТ 10884-81 ЦНЫМЗП ЖИЛИЩАП РОБЕР. ЧмХАНСК.АЯЦ^г>
Раъраб.|Боброва !уЫ ^(а

V
iv

V
 и

 яэ
и
и
Уо

и
 I vV

q
ц 

oH я
н

и

1.141- 1.61 102

!

П Е.Т Л Я 

П1

Стадия М ас са:Масш таб

Р 0,70НАЧ.0ТД2<1 Р о с и н с к и й
Гд.ннж Щ Первушин

1»г1лц;ц '̂̂ »|1:т1тй1л;8 (̂Г.Дя1 Л и с т  I Л и сто в  1
Га HHiK пр. Ли х а н с к а я

Ар м а т у р н а я  с ф а л ь  
010AI ГОСТ5981“ 82', 8 = 1150

ЦНШЗГ1 ЖИЛИЩАПРОВЕР. А и х а н с к а я
Ра ъ р а б . Б о б р о в а ью зб

№ 0 9  24
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Ма р к а  п а н е л и

ЙАПРЯГА ЕмХ# 
АРМАТУРА АР МАТУР НЫЕ  ИЗДЕЛИЯ

ВСЕГО

АРМАТ СТАЛЬ 
ГССП08ВА-81

ИТОГО

Арматурная сталь 
ГОСТ 6727-80

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
ГОСТ 5781-82

ИТОГОКЛАСС Ат-у КЛАСС Вр-1
ИТОГО

КЛАССА*!
итогоф мм <р ММ ММ

10 3 4 10
ПК 42.18 - 8Ат¥Т 12,9D 12,90 3,05 2,86 5,71 2,80 2,80 8,51 21, М
ПК 36.18" 8 AtVT 8,84 8,84 2,59 2,66 5,25 2,80 2,80 8,05 16,89
ПК 30.18 ~8 Атут 7,36 7,36 2,20 2,66 4,86 2,80 2,80 7,66 15,02
ПК 42.18- 6A7YT 10,32 10,32 3,05 2,66 5,71 2,80 2,80 8,51 18,83
ПК 42.15-8Ат¥Т 10,32 10,32 2,51 1,60 4,11 2,80 2,80 6,91 ! 17,23
ПК 36.15" 8АтУТ 8,84 8,84 2,13 1,60 3,73 2,80 2,80 6,53 15,37
ПК 30.15 -8АтУТ 7,36 7,36 1,81 1,60 3,41 2,80 2,80 6,21 13,57
ПК 42.12-8 A tY7 7,74 7,74 2,12 М о 3,52 2,80 г,80 6,32 14,06
ПК 36.12 -8АТУТ 6,63 6,6Ъ 1,80 1,40 3,20 2,80 2,80 6,00 12,63
ПК 30.12 -8A tVT 5,52 5,52 1,53 1,40 2,93 2,80 2,80 4,97 11,25

1.141-1.61 000 ВМС
НАЧ.0ТД2М Р О С И Н С К И Й д
& .И Н Ч 0 Т Л П Е Р в у ш т Г

В е д о м о с т ь
РАСХОДА СТАЛИ 
НА э л е м е н т

Стадия Лист Листов
ГЪ.КОН.ОТД ПАЛЬМАН Ц Ш ? , р 1

Л и Х А Н С К А Я л ^ г 3
ЦНИИЗПжилии^лП р о в е р . Л И Х А Н С К А Я



Г о с с т р о й  СССР
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